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ROTULOS E ETIQUETAS NTELIGENTES

Servir Print: Especialista em
Sistema GHS

Com mais de 20 anos de experiéncia no mercado, a Servir
Print é referéncia em solugdes de rotulagem e impresséo,
especialmente no cumprimento das normas do Sistema
Globalmente Harmonizado (GHS). Oferecemos rétulos
personalizados e precisos, adequados as exigéncias de
seguranca e classificacdo de produtos quimicos, garantindo
conformidade com os padrdes internacionais de rotulagem.

Nossa expertise abrange desde a fabricacdo de etiquetas até
a implementacédo de sistemas de identificagdo e
rastreabilidade, proporcionando seguranga no transporte e
manuseio de produtos perigosos.

Além disso, contamos com um time qualificado e uma
estrutura moderna, pronta para auxiliar empresas na correta
identificacdo de produtos quimicos, reduzindo riscos e
facilitando o comércio global. O compromisso da Servir Print
é com a qualidade, inovagdo e sustentabilidade, atuando
como parceiro estratégico na implementacdo e manutencédo
do Sistema GHS.
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Porque o Sistema GHS?

O Sistema Globalmente Harmonizado de Classificagdo e
Rotulagem de Produtos Quimicos (GHS) é uma abordagem
criada pela Organizacédo das Nagdes Unidas (ONU) para
padronizar a comunicacdo sobre os riscos associados a
produtos quimicos. De acordo com este sistema, todos os
recipientes que contém substédncias quimicas perigosas
devem apresentar rétulos especificos que informem de
maneira clara sobre os potenciais perigos, facilitando o
transporte e o manuseio seguros dessas substancias.

Antes da implementacédo do GHS, as inconsisténcias na
rotulagem dificultavam a exportacdo e importacdo de
produtos quimicos, uma vez que cada pais seguia seu préprio
sistema. A auséncia de normas internacionais uniformes
aumentava o risco de acidentes, jA que os destinatarios das
remessas ndo conseguiam identificar facilmente os perigos
presentes nas embalagens. Além disso, essas variagdes nos
rétulos entre diferentes paises resultavam em custos mais
elevados de envio para muitas empresas, especialmente com
o aumento do comércio global de produtos quimicos.

O GHS busca acabar com essa confusdo ao oferecer
diretrizes claras e padronizadas para a rotulagem de
produtos quimicos, permitindo que sejam utilizadas de forma
consistente em diferentes paises.

A ONU lancou a primeira edicdo do GHS em 2003, mas essas
mudancas na comunicac¢do de riscos quimicos sé estdo
comegando a ser aplicadas nos Estados Unidos. A
Administracdo de Seguranca e Satde Ocupacional (OSHA)
incorporou o GHS ao seu Padrdo de Comunicacédo de Riscos
(HazCom) em 2012, e os novos regulamentos estdo sendo
gradualmente adotados por fabricantes, importadores,
distribuidores e empregadores.

O GHS unifica aspectos essenciais da comunicacdo sobre
produtos quimicos perigosos. Além de padronizar o formato e
o conteldo dos rétulos em recipientes, o sistema também
exige a utilizacdo de uma Ficha de Dados de Seguranga.



Esta ficha contém informacdes detalhadas sobre o produto
quimico, seus potenciais perigos e as medidas de primeiros
socorros apropriadas

O GHS também estabelece classificagdes de risco
padronizadas, tornando mais facil para os usuarios
compreenderem os riscos fisicos e a saide associados aos
produtos quimicos que manuseiam.
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Paises Participantes

Embora o GHS ndo seja uma exigéncia legal, muitos paises
optam por adotar esse padrédo, pois ele facilita o transporte e
o armazenamento de produtos quimicos. Com a padronizacéo,
aqueles envolvidos no comércio quimico ndo precisardo mais
criar multiplos rétulos e fichas de informagdes para
comercializar seus produtos em diferentes paises.

O setor quimico global movimenta mais de USS 1,7 trilh&o
por ano, sendo uma industria de USS 450 bilhdes apenas nos
EUA. A OSHA estima que a adog¢do do GHS gerard uma
economia anual de USS 585 milhdes ao pais, devido a
melhorias na produtividade, além de USS 266 milh&es
relacionados a diminuicdo de riscos a seguranga, tornando
essas mudangas extremamente vantajosas.

Além disso, as mudancas evitardo 43 mortes e 585 lesdes e
doencas relacionadas ao trabalho nos EUA a cada ano, de
acordo com a OSHA.



Nem todos os paises adotardo os padrées do GHS exatamente
da mesma maneira, mas a ONU exige que os paises usem os
mesmos componentes basicos do padrédo se decidirem adota-
lo: classificagdes de risco, fichas de dados de seguranca e
rétulos.
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GHS Timeline

O Sistema Globalmente Harmonizado (GHS) foi criado
durante a Conferéncia das Nacdes Unidas sobre Meio
Ambiente e Desenvolvimento (UNCED) com o objetivo
de padronizar globalmente a classificagao e a rotulagem
de produtos quimicos.

Os paises foram incentivados a adotar o novo GHS
rapidamente, com a meta de ter o sistema completamente
funcional até 2008. Em dezembro de 2002, a ONU aprovou
a primeira edigdo dos padrdes do GHS.

A primeira edi¢ao do GHS foi publicada e
disponibilizada para implementacao.

Em dezembro de 2004, durante a 22 sessdo do Subcomité
de Peritos, foram adotadas emendas ao GHS. Essas
alteragdes incluiram revisdes na classificagao e rotulagem,
novas diretrizes para riscos de aspiracao, declaragoes de
precaucao, pictogramas e a elaboragao de fichas de dados
de seguranca.

A OSHA publicou um Aviso Avancado de Proposta de
Regulamentacao, abrindo-o para comentarios publicos.
Ainda naquele ano, a 12 edicao revisada do GHS foi
adotada pelo Comité de Especialistas.

A 22 edicao revisada do GHS foi publicada,
incluindo medidas de precaucao padronizadas.



2009 o A OSHA publicou uma proposta para alterar o
Padrao de Comunicacgao de Risco, visando alinha-lo
as diretrizes do GHS.

2011 o A OSHA divulgou a decisao final sobre o Padrao de
Comunicagao de Risco atualizado.

2012 o O Office of Management and Budget finalizou sua revisao
do Padrao de Comunicagao de Risco revisado pela OSHA,
incorporando os principios do GHS. A OSHA entao aprovou
a decisao final, atualizando o Padrao de Comunicagao de
Risco para alinha-lo ao Sistema Globalmente Harmonizado
(GHS) de Classificagao e Rotulagem de Produtos Quimicos
das Nagoes Unidas.

2015 o As diretivas atuais da U.E. sobre classificacao, rotulagem e
embalagem serao revogadas em 31 de maio. O prazo
previsto pela U.E. para a reclassificagdo de misturas apos a
entrada em vigor sera em 1° de junho.

2017 o As definicoes para diversos tipos de danos causados por
produtos quimicos, como "irritacao dérmica" e "irritagao
ocular", foram ampliadas para descrever com mais
precisao os riscos associados a determinadas
substancias. Além disso, foi adicionada uma declaracao
de precaucao relacionada ao descarte e a reciclagem de

explosivos.
2019 o A 82 edigao revisada do GHS foi publicada, trazendo novos

exemplos de rotulagem para conjuntos ou kits, instrugoes
para a classificagao de corrosao/irritacao da pele com
base em dados in vitro/ex vivo e modificacdes nos critérios
de classificacao para aerossois.



DATAS IMPORTANTES

O GHS comecou a ser implementado globalmente em 1992,
mas seu maior impacto nas empresas dos Estados Unidos
ocorreu em 2012, quando a OSHA o incorporou oficialmente.
Nesse ano, o Padrdo de Comunicagéo de Riscos da OSHA foi
modificado para se alinhar ao GHS.

Desde entdo, a OSHA estabeleceu varias datas importantes
para a implementagdo do GHS. Essas datas impactaram
empregadores, distribuidores, fabricantes de produtos
quimicos e importadores.

Empregadores:

+ A partir de 1° de dezembro de 2013, os novos requisitos de
rétulos e o formato das fichas de dados de seguranca (SDS)
tiveram que ser incorporados. Além disso, os empregadores
foram obrigados a oferecer treinamento aos funcionarios
sobre esses novos padrdes.

+ Até 1° de junho de 2016, os empregadores foram obrigados
a atualizar a rotulagem do local de trabalho e usar
programas HazCom, para treinar funcionarios sobre riscos
fisicos ou de satde recém-identificados.

Distribuidores

+ A partir de 1° de dezembro de 2015, os distribuidores foram
proibidos de enviar produtos com rétulos de fabricantes ou
importadores de produtos quimicos que néo estivessem em
conformidade com o GHS.

Empregadores, distribuidores, fabricantes de produtos
quimicos e importadores:

+ A partir de 1° de junho de 2015, todos foram obrigados a
cumprir todas as disposi¢des finais da regra.

- O envio de produtos sob o antigo sistema de classificagdo
sé foi permitido até 1° de dezembro de 2015.



CLASSIFICACOES E CATEGORIAS DE PERIGOS

Um dos principais objetivos do novo GHS é padronizar os
tipos de perigos quimicos que existem e a maneira como as
entidades na induastria quimica classificam os produtos
quimicos que tém esses perigos. Para esse fim, o GHS nomeia
trés grupos principais de perigos: fisico, satde e ambiental.

- Riscos fisicos representam uma ameaga que pode causar
ferimentos em pessoas ou danos materiais. Um exemplo seria

um gas que pode explodir, resultando em destruicéo fisica.

- Riscos a satlde afetam a satde humana, podendo causar
desde irritacdes até doencas graves e fatais.

- Riscos ambientais prejudicam os ecossistemas aquaticos.
Cada grupo geral é subdividido em classes mais especificas, e

cada classe é segmentada em categorias ainda mais
detalhadas.

As seguintes classes sdo usadas pelo GHS:

Riscos ambientais

Toxicidade aquatica aguda Toxicidade Aquatica Crénica
Toxicidade Aguda Carcinogenicidade
Corrosao/Irritagao da Pele Toxicidade reprodutiva

Lesdo Ocular Grave/Irritagcao

Okl Toxicidade sistémica em érgaos-alvo - Exposicao unica

Sensibilizacdo respiratoria ou cutanea  Toxicidade sistémica em 6rgaos-alvo

Mutagenicidade em células germinativas Toxicidade por aspiracao por exposicao repetida



Riscos fisicos

Produtos quimicos sob pressao Liquidos ou sélidos pressurizados

Explosivos Gases inflamaveis
Aerossois inflamaveis Gases oxidantes

Gases sob pressao Liquidos inflamaveis
Sélidos inflamaveis Substancias auto-reativas
Liquidos piroféricos Sdlidos piroféricos

e . Substancias que, em contato com a agua emitem
Substancias autoaquecidas

gases inflamaveis
Liquidos oxidantes Sélidos oxidantes

Perdxidos organicos Corrosivo para metais

Folhas de Dados de Seguranca do GHS (SDS)

Antigamente conhecidas como MSDS (Folhas de Dados de
Seguranca de Material) sob os antigos padrdes do OSHA
HazCom, as Folhas de Dados de Seguranca desempenham um
papel essencial no GHS. Elas foram criadas para fornecer
informagdes detalhadas sobre um produto quimico ou
mistura, além de orientar sobre como evitar problemas
relacionados ao seu manuseio ou armazenamento.
Adicionalmente, também incluem os procedimentos de
primeiros socorros em caso de exposicdo acidental.

As informacdes na FDS devem incluir estas
categorias/cabecalhos, e nesta ordem:



1.Identificacéao

2Identificacdo de perigo(s)
3.Composicao/informacgéo sobre ingredientes
4 Medidas de primeiros socorros
5Medidas de combate a incéndio
6.Medidas de liberacdo acidental
7.Manuseio e armazenamento

8.Controles de exposicdo/protecdo pessoal
9.Propriedades fisicas e quimicas

10. Estabilidade e reatividade

11. Informagdes toxicoldgicas

12. Informagdes ecoldgicas

13. Consideracdes sobre descarte

14. Informacdes sobre transporte

15. Informagdes regulatoérias

16. Outras informacdes
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ser acompanhados de uma SDS para cada
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fornecem todas as informacdes hecessarias
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Elementos do rétulo GHS

PENTANE

CAS 109-66-0

( PERIGO e

Gas extremamente inflamavel. Contém gas sob presséo.é

-

espacos confinados.
longe do calor/faisca/chat abertas/superficies quentes.
Nao fume. Proteja da luz solar. Armazene em local bem ventilado.
éndio de gas com N

Ao apague, a menos que o

vazamento possa ser

parado com seguranca. Elimine todas as fontes de ignicdo se for

seguro fazé-lo.

Contato com os olhos: Para gas liquefeito, lave os olhos com agua

morna.

Procure atendimento imediato.

Contato com a pele: Gases liquefeitos podem causar quelmadura

criogénicas.

Trate a pele queimada ou congelada lavando ou mergulhando a(s)

érea(s). afetada(s) em agua morna. Nao esfregue a area afetada.
se mova a

vitima para longe

da fonte de exposicao e para o ar fresco. Procure atendimento médico.
Enviar feedback

Painéis laterais

Salvas
( SerwirPrint  R. Anésio Marciano, 160 - Vinhedo - (19) 3514-6888 Je

© Identificador do produto @) Declaracdes de precaucio

Nome ou nimero usado para um produto perigoso Medidas para minimizar ou prevenir efeitos

em um rotulo ou na SDS adversos

L ©) Pictogramas do GHS

©) Palavras de sinalizacao Conjunto padronizado de simbolos que transmitem

“Perigo” ou “Aviso” sdo usados para enfatizar informacdes sobre riscos a salde, fisicos e

perigos e indicar o nivel relativo de gravidade do ambientais

ggriGgSSatribuido a uma classe e categoria de perigo o Identificagéo do Fornecedor

0O nome da empresa, endereco e nimero de
- . telefone devem ser listados no rétulo
€©) Declaracées de perigo
Frases padrao atribuidas a uma classe e categoria
de perigo que descrevem a natureza do perigo

Os simbolos prescritos, as palavras de adverténcia e as declaragdes de perigo podem ser facilmente
encontrados no Anexo 1 do GHS Purple Book. Esses elementos padronizados nao podem ser alterados
e devem constar no rétulo GHS conforme estabelecido para cada categoria ou classe de perigo no
sistema. Utilizar simbolos, palavras de adverténcia ou declaracdes de perigo diferentes das atribuidas
a cada perigo do GHS seria uma violagao da harmonizacgao.



Pictogramas de Embalagem GHS

Os pictogramas ilustram os perigos de um produto quimico
de forma visual Nos rétulos de embalagens GHS, os
pictogramas sdo compostos por dois elementos: um losango
vermelho e uma imagem preta. A area entre esses dois
elementos deve ser mantida branca.

Quando produtos quimicos sdo enviados em caixas ou
recipientes maiores, os 9 pictogramas devem ser afixados nas
embalagens internas dentro das caixas. J& os pictogramas de
transporte devem ser aplicados na embalagem externa, como
caixas ou contéineres de transporte.

Inflamaveis

Este simbolo é usado para: - Gases
inflamaveis (cat. 1)

- Aerosséis inflaméaveis (cat. 1, 2)
 Liquidos inflaméaveis (cat. 1, 2, 3)
- Sélidos inflaméaveis (cat. 1, 2)

- Substéncias e misturas
autorreativas (tipos B, C, D, E, F)

- Liquidos piroféricos (cat. 1)

- Sélidos piroféricos (cat. 1)

- Substéncias e misturas
autoaquecidas (cat. 1, 2)

- Substancias e misturas que, em
contato com a agua, emitem gases
inflamaveis (cat. 1, 2, 3)

- Perdéxidos organicos (tipos B, C, D,
E F)



Corrosivo

Este simbolo é usado para:

- Corrosivo para metais (cat. 1)

- Corrosédo da pele (cat. 1A, 1B, 1C)

;L’ ‘3\@” - Danos oculares graves (cat. 1)

Irritante

Este simbolo é usado para: -
Toxicidade aguda (oral, dérmica,
inalagao) (cat. 4)

- Irritacdo da pele (cat. 2, 3)

. Irritacdo ocular (cat. 2A)

- Sensibilizac&do da pele (cat. 1)

- Toxicidade especifica de 6rgéo-
alvo apds exposicédo Gnica (cat. 3)
- Irritacdo do trato respiratério

- Efeitos narcoéticos

NOTA: O pictograma Irritante ndao deve ser usado em
conjunto com o pictograma Toxico; -OU- para irritacdo da
pele ou dos olhos se o pictograma Corrosivo também
aparecer, ou se o pictograma Risco a Saude for usado para
indicar sensibilizacao respiratéria.

Téxico
Este simbolo é usado para: -

Toxicidade aguda (oral, dérmica,

inalagdo) (cat. 1, 2, 3)



Oxidante

Este simbolo é usado para:

- Gases oxidantes (cat. 1)

- Liquidos oxidantes (cat. 1, 2, 3)

Explosivo

Este simbolo é usado para: -
Explosivos instaveis

- Explosivos (divs. 1.1, 1.2, 1.3, 1.4)
- Substéncias e misturas auto-
reativas

- Peréxidos orgénicos (tipos A, B)

Gas comprimido

Este simbolo é usado para: - Gases
comprimidos

+ Gases liquefeitos

+ Gases liquefeitos refrigerados

+ Gases dissolvidos

Dano Ambiental

Este simbolo é usado para:

+ Riscos agudos para o ambiente
aquatico (cat. 1)

- Riscos cronicos para o ambiente
aquatico (cat. 1, 2)



Risco a sautde

Este simbolo é usado para: -
Sensibilizagdo respiratéria (cat. 1)
- Mutagenicidade em células
germinativas (cat. 1A, 1B, 2)

- Carcinogenicidade (cat. 1A, 1B, 2)
- Toxicidade reprodutiva (cat. 1A,
1B, 2)

- Toxicidade especifica em érgéos-
alvo apds exposicdo Gnica (cat. 1, 2)
- Toxicidade especifica em érgéos-
alvo apds exposicédo repetida (cat.
1A, 1B, 2)

- Risco de aspiracédo (cat. 1, 2)

Pictogramas de Transporte

Os pictogramas de transporte usam uma variedade maior de
cores do que os pictogramas de embalagem e sdo projetados
para comunicar quais produtos quimicos sdo transportados
por um veiculo. Informacdées adicionais, como nimeros de
subcategoria, podem ser necessarias.

Esses pictogramas devem ser colocados na embalagem
externa. Em recipientes grandes que ndo contenham
embalagem interna, coloque um pictograma de transporte e
um rétulo GHS.



Classe 1: Explosivos

Explosivo

Divisdo1.1 Substancias e artigos que apresentam risco
de explosao em massa

mas nao risco de explosao em massa

Divisdo 1.3 Substancias e artigos que apresentam risco
Layout para divisoes 1.1-1.3 de incéndio e risco de explosdo menor ou
risco de projecao menor ou ambos, mas nao
risco de explosao em massa

Substancias e artigos que sao classitficados

Divisap 1.4 . -
como explosivos, mas que nao apresentam
perigo significativo
Divisio 1.5 Substancias muito insensiveis que apresentam um
risco de explosao em massa
Layout para divisdes 1.4-L6 [yiy iz 0 1 ¢ Nenhuma declaraco de perigo

Classe 2: Gases

Gases inflamaveis

Gases com uma faixa inflamavel com ar a 20°C e uma
pressao padrao de 101,3 kPa.

0 simbolo, nimero e linha de borda podem ser mostrados em branco em vez de
preto.

Gases nao inflamaveis e nao téxicos

Gases que sao asfixiantes, oxidantes ou ndo se enquadram
em nenhuma outra divisao.
0 simbolo, 0 nimero e a linha de borda podem ser mostrados em branco em vez de preto.

Gases que sao conhecidos por serem tao tdxicos ou
corrosivos para os seres humanos a ponto de representar
um risco a saude; ou sao presumivelmente toxicos ou
corrosivos para os seres humanos porque tém um valor de
CL50 igual ou inferior a 5000 (ppm).

Divisao 1.2 Substancias e artigos que apresentam risco de projecao,

19



Liquidos que tém um ponto de fulgor menor que 60 °C
e que sao capazes de sustentar combustao.

0 simbolo, nimero e linha de borda podem ser mostrados em branco em vez de
preto.

inflamaveis, substincias auto-reativas e explosivos

Solidos que, sob condi¢des encontradas no transporte, sdo
facilmente combustiveis ou podem causar ou contribuir para
o incéndio por atrito; substancias autorreativas que sao

v propensas a sofrer uma reacao fortemente exotérmica;
explosivos sélidos dessensibilizados que podem explodir se
nao forem diluidos o suficiente.

Substancias sujeitas & combustio espontinea

Substancias sujeitas a aquecimento espontaneo em
condicoes normais de transporte, ou a aquecimento em
contato com o ar, podendo entdo pegar fogo.

Substancias que em contato com a gua emitem gases

Substancias que, por interacdo com dagua, podem se
tornar espontaneamente inflamaveis ou liberar gases
inflamaveis em quantidades perigosas.

0 simbolo, o nimero e a linha de borda podem ser mostrados em branco em vez de
preto.

Outras classes de transporte

Substancias oxidantde GHS

Substancias que, embora nao necessariamente
& combustiveis, podem, através da liberacdo de oxigénio,
causar ou contribuir para a combustao de outro material.

O simb

5.1 pretc

o nimero e a linha de borda podem ser mo:

Peréxidos organicos

Substancias organicas que contém a estrutura bivalente —
0-0-e podem ser consideradas derivadas do peroxido
de hidrogénio, onde um ou ambos os &tomos de
hidrogénio foram substituidos por radicais organicos.

Substancias corrosivas

Substancias que causam destruicao total da espessura do
tecido cuténeo intacto em tempo de exposicao inferior a 4
horas; ou apresentam uma taxa de corrosao de mais de 6,25
mm por ano em superficies de aco ou aluminio a 55° C.

0 simbolo, 0 niimero e a linha de borda podem ser mostrados em branco em vez de preto
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Criando rétulos GHS

Existem varias opg¢des para criar ou adquirir rétulos GHS para
marcar seus produtos quimicos.

OBSERVACAO: Ao criar rétulos GHS, a Uinica regulamentacéo
dada é que os pictogramas de perigo, a palavra de sinalizagcdo e
as declaragoes de perigo devem estar localizados juntos no
rétulo. Além disso, o formato ou layout do rétulo ndo é
realmente especificado pelo GHS.

As trés opgbes mais comuns de etiquetagem do GHS séo:

Encomende etiquetas de uma empresa de seguranga.
Imprima suas préprias etiquetas de papel em uma impressora
jato de tinta ou laser.

Imprima suas préprias etiquetas usando uma impressora de
transferéncia térmica (recomendado).

Pedido de rétulos GHS

Para empresas com necessidade limitada de rétulos GHS,
pedir rétulos GHS de um catalogo ou site pode ser uma opgao
viavel.

Normalmente, vocé pode preencher um formulario de pedido
impresso ou on-line por

produto quimico com as informagdes quimicas necessarias
encontradas na folha de SDS do produto quimico, envia-lo e a
empresa imprimira o rétulo para vocé e o enviara para sua
instalacao.

Nenhum equipamento necessario

Alto custo por etiqueta, tempo de espera
para entrega, impraticavel para alto

volume e/ou necessidade de repeti¢do




Impressao de etiquetas GHS em papel

Qutra opcao para criar etiquetas GHS
¢ utilizar uma impressora jato de
tinta ou laser existente para imprimir
etiquetas em papel padrao.

A principal desvantagem obvia disso
é a durabilidade das etiquetas de
papel.

Devido a natureza do GHS, os rétulos
do GHS sao em torno de produtos
quimicos - e uma pequena
quantidade de certos produtos

quimicos ou mesmo agua

CONT:

\

Barato, utiliza equipamento
existente, imprime sob
demanda, pode salvar arquivos
para consulta rapida posterior

N&o é duravel, requer protecéo extra
contra agua, desgaste e danos
quimicos, ndo é pratico para

recipientes/etiquetas menores




Impressao de etiquetas GHS com uma impressora de
transferéncia térmica

De longe, a opcao mais ideal para criar etiquetas GHS é por meio do uso de uma
impressora de transferéncia térmica. Devido a sua vida Util superior e baixo custo por
etiqueta, para a maioria das empresas que lidam com muitas etiquetas GHS, ter uma
impressora de transferéncia térmica interna acaba sendo a maneira mais facil e
econdmica de criar essas etiquetas.

As impressoras de transferéncia térmica conectam-se a qualquer PC, mas sao diferentes
das impressoras jato de tinta ou laser, pois, em vez de colocar tinta sobre uma superficie
de papel, as impressoras de transferéncia térmica funcionam aquecendo uma resina de
fita de impressao e ligando-a termicamente a um material, geralmente um vinil
industrial. Por meio desse método, vocé cria etiquetas a prova de intempéries capazes
de durar muitos anos - mesmo ao ar livre - sem desbotar, manchar ou desgastar.

Embora a maioria das impressoras de transferéncia térmica sejam sistemas
monocromaticas (1 cor por vez) muitas empresas que oferecem impressoras de
transferéncia térmica podem fornecer um estoque dedicado de etiquetas GHS com
bordas de pictograma vermelho pré-impressas.

Usando seu SDS, basta copiar e colar, ou inserir manualmente as informagoes
necessarias nos campos corretos e imprimir sua(s) etiqueta(s). Qualquer impressora de
transferéncia térmica capaz de imprimir etiquetas GHS deve ter a funcionalidade de

salvar etiquetas para que vocé possa imprimi-las novamente mais tarde.

Altamente duravel, a prova de
intempéries, resistente a produtos
quimicos/UV/agua/desgaste, pode
salvar arquivos para recuperagéo
rapida posterior, baixo custo por
etiqueta em comparagéo com
pedidos, impresséo sob demanda

CONTRAS: Requer uma impressora de
transferéncia térmica







